TAHIL KURUTUCU (S MODEL ) M Y S i L o®

Mxflow S serisi kurutma makineleri tek noktadan
yanma ve karisik kurutma prensiplerine uygun olarak
tasarlanmistir.

Tahil kolonlar arasindan ilerlerken sicak hava surekli
karisik ve homojen sekilde kolonlar arasindan gecerek
kurutma prosesini gerceklestirir.

URUN OZELLIKLERI

Mxflow S serisi kurutma makineleri kapali
muhafaza seklindeki tasarimi sayesinde kotu hava
kosullarindan etkilenmez. Bosaltim sistemi sarkag
duzeneklidir bdylece Urunler kaliteleri korunarak bir
sonraki ekipmana aktarilir. HMI ve PLC kontrolUnde,
= kullanimi kolay ve oldukga ekonomiktir.

Mxflow S serisi kurutma makineleri sicaklik
ol¢gme metodlarina dayanarak kurutma kontrolUnu
gercgeklestirir. Gaz hatti Uzerinde bulunan ekipmanlar
sayesinde guvenlik Ust duzeyde tutulmustur.

Yanma prosesinin tamami akilli sistem ile kontrol
edilerek hataya ihtimal verilmeden saglikli ve
guvenli kurutma saglanir. Sistem Uzerinde bulunan
ekipmanlar uzun dmurltdur.

STANDART EKIPMANLAR: OPSIYONEL EKIPMANLAR:
Bosaltim Sistemi - Turbo Siklon
Egzos Fanlari - Susturucu
Sicak Hava Dagitim Odasi - s Yalitimi

- Tahil Bekletme ve Dagitim Odasi

- Tahil Kurutma Kolonlari
PLC-HMI Kontrol
Ulasim Merdivenleri ve Platformlar
Brulor ve Yanma Tupu
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Mx-S24/04 14,1 4 1 12,24 6,29 9,18 5,44 27.416 Pnématik 8,7 15 37 HMI&PLC
Mx-S24/06 19,5 6 1 18,36 9,52 13,26 7,65 41124 Pnématik 10,7 1,5 3,7 HMI&PLC
Mx-S24/07 223 7 2 21,42 10,88 15,47 9,01 47978 Pnomatik n7 15 3,7 HMI&PLC
Mx-S24/08 25 8 2 24,31 12,41 17,68 10,20 54.832 Pnomatik 12,7 1,5 37 HMI&PLC
Mx-S24/10 30,4 10 2 30,43 15,47 22,10 12,75 68.540 Pnématik 14,7 15 3,7 HMI&PLC
Mx-S24/12 35,7 12 2 36,55 18,70 26,52 15,30 82.248 Pnématik 16,7 1,5 37 HMI&PLC
Mx-S24/14 411 14 2 42,67 21,76 30,94 18,02 95.956 Pnomatik 18,7 15 37 HMI&PLC
Mx-S48/07 44,6 14 4 46,75 23,80 3332 20,06 95.956 Pnomatik n7 1,5 6,5 HMI&PLC
Mx-S48/08 50 16 4 49,30 24,82 35,36 21,08 109.664 Pnématik 12,7 15 6,5 HMI&PLC
Mx-S48/10 60,8 20 4 60,86 30,94 44,20 2550 137.080 Pnomatik 14,7 15 6,5 HMI&PLC
Mx-S48/12 4 24 4 7300 3791 5304 3094 164496 Pnématik 16,7 ns 65 HMI&PLC
Mx-S48/14 82,2 28 4 76,80 5540 70,70 40,50 191.912 Pnomatik 18,7 15 6,5 HMI&PLC

- Verilen tiim degerler MYSIiLO’nun saha deneyimleri ve bilgisayar analizlerinin bileskesinden elde ettigi 65ngérilerdir. Saha sonuglari; dis ortam
sicakligi ve nem, tahil giris sicaklig, tane (tahil) olgunlugu ve gesidi, tane temizligi, test agirhgi, kurutma isletme sicakhgi, kurutma ve sogutma
bolgeleri ve sayisina, vb. sartlara gére degisiklik gosterebilir.

- Kapasiteler (769kg/m?) tirlin yogunluguna gére hesaplanmistir.

- MXFLOW Kurutucularda LNG ve LPG olmak Uzere 2 farkli yakit tipi segenegi bulunmaktadir.

- MYSILO teknik ozellikleri degistirme hakkina sahiptir.

- Degisken ihtiyac ve kapasitelere gore tablo haricinde modeller sunulabilmektedir.
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