TAHIL KURUTUCU ( E MODEL )

Mxflow E serisi kurutma makineleri 6zgun dizayni
ve esnek yapisi sayesinde kurutma teknolojisinde yeni
bir devri temsil etmektedir.

Coklu bruldr yapisi sayesinde tahillar icin en
uygun ortamda kurutma saglanir. istenilen katin
kapatilip devreye alinabilmesi sayesinde tahil
prosesin icerisinde bile dinlendirilebilir ve Gzerinde
olusabilecek tum gerilmeler yok edilebilir. Bu da
urdnun en az hasarh sekilde kurumasini saglar.

URUN OZELLIKLERI

Tahilin akis yonune dik sekilde hava akimi ve
tam karisim metoduyla kurutma yaparak en verimli
kurutma yontemi olan karisik kurutma metodunu
uygular. Surekli olarak kurutma yapilabilmesine
uygun yapisi vardir. Kurutulacak Urun makinenin
tamamini doldurmasa dahi kurutma yapma imkani
saglar.

YUksek hava hizi sayesinde kucUk hacimde buyuk
kapasiteler elde edilir. ileri egimli sessiz santriflj
fanlar kullanilarak yuksek debili dGsuk maliyetli
hava akimi elde edilir. Ucgen kanallar sayesinde Grin
makine icerisinde esit olarak dagilimi saglanir.

Tahil kolonlari makinenin boylu boyunca uzanarak
maksimum alan ve hacimde kurutma saglanir.
Kullanilan ekipmanlar kaliteli ve uzun dmurladur.
Bruloér beyni, surekli olarak hava akisl, sicaklik, alevin
varligini sorgulayarak yanmanin guvenli olarak
strekliligini kontrol altinda tutmaktadir. istenilen
bolum tam isitma ya da tam sogutma olarak
ayarlanabilmektedir. Bu yapi esneklik konusunda
piyasanin en Ust modelini olusturmaktadir. Bircok
farkli Grdn ¢esidi ayni kurutma makinesinde
kurutulabilmektedir.

Tasarim &zelligi sayesinde ilerleyen donemlerde
kat sayisi ve kapasite arttirilabilir.

STANDART EKIPMANLAR: OPSIYONEL EKIPMANLAR:

- Bosaltim Sistemi Tahrik Mekanizmasi - Motor BUyutme Secenegdi

- lleri Egimli Fanlar - Zincir Konveydr Bosaltim Sistemi
- Sicak Hava Dagitim Odasi - Kavuz Toplama Sistemi

- Kurutma Dolum Haznesi Girisi - Ust Seviye Helezonu

- Tahil Bekletme ve Dagitim Odasi

- Tahil Kurutma Kolonlari

- PLC Kontrol Panosu

- Ulasim Merdivenleri ve Platformlar




MYSiLO

Kapasite Tablosu
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GD-E3617 4 36 17 1080 10,0 5 6.0 3,0 40 M2 11 463 488 610 235
GD-E3618 5 36 18 1260 15 6 8,0 40 470 M2 11 524 549 610 235
GD-E3620 6 36 20 1450 135 7 mo 50 550 M2 11 585 610 610 235
GD-E4824 5 438 24 17,00 150 8 n3 650 149 55 524 587 732 235
GD-E4827 6 48 27 1950 18,0 9 140 75 750 149 55 58 648 732 235
GD-E4830 7 4,8 30 21,80 210 1 170 90 900 187 55 646 709 732 235
GD-E4834 8 48 34 2425 24,0 13 2,0 M0 1000 224 55 707 770 732 235
GD-E4841 10 48 41 2915 31,0 16 280 150 1300 299 55 829 892 823 235
GD-E4847 12 48 47 3421 350 19 320 170 1550 299 55 951 1013 823 235
GD-E4854 14 48 54 3900 423 23 380 200 1850 411 55 1073 135 823 235
GD-E4861 16 48 61 4400 480 26 450 240 2200 485 55 1,95 1256 823 235
GD-E4868 18 48 68 4875 550 29 50,0 270 2330 560 55 1317 1378 823 235
GD-E7341 6 73 4 2925 27,0 14 210 10 1160 224 75 585 729 1067 235
GD-E7351 8 7.3 51 3650 36,0 19 3,0 160 1550 299 75 707 851 1067 235
GD-E7361 10 73 61 4375 415 22 380 200 1750 373 75 829 973 1067 235
GD-E7372 12 73 72 5125 540 29 47,0 245 2300 448 75 951 1095 10,67 235
GD-E7381 14 73 81 5850 580 32 540 280 235 523 75 1073 1217 10,67 235
GD-E7391 16 73 o1 66,00 71,0 39 670 350 310 597 75 195 1339 1067 235
GD-E73112 20 73 N2 8050 900 49 850 450 3850 747 75 @ 1439 1582 10,67 235
GD-E73132 24 7.3 132 9500 1050 58 1040 560 4650 896 75 1682 1826 1067 235
GD-E9895 12 9,8 95 6800 700 38 620 320 3.000 672 MO 951 177 1311 235
GD-E98122 16 9,8 122 8750 950 51 880 460 4050 896 1,0 195 1420 1311 235
GD-E98149 20 9.8 149 10700 160 64 120 600 5130 1045 1,0 1439 1664 1311 235
GD-E98176 24 9,8 176 12700 1420 77 1360 730 6100 1344 1,0 1682 1908 131, 235

- Kapasiteler (769kg/m?) Griin yogunluguna gére hesaplanmistir.

- Verilen tim degerler MYSIiLO’nun saha deneyimleri ve bilgisayar analizlerinin bileskesinden elde ettigi 6ngérulerdir. Saha sonuglari; sicaklik ve
nem, tahil giris sicakhgi, tane (tahil) olgunlugu ve cesidi, tane temizligi, test agirligi, kurutma isletme sicakhgi, kurutma ve sogutma bélgeleri ve
sayisina, vb. sartlara gére degisiklik gosterebilir.

- MXFLOW Kurutucularda LNG, LPG ve DiZEL olmak Uzere 3 farkli yakit tipi se¢enedi bulunmaktadir.
- MYSILO teknik 6zellikleri degistirme hakkina sahiptir.
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